' ECHEVERRIA
IZQUIERDO

Montajes Industriales

Del Diseno a la Ejecucion:
Transformando la Gestion de Proyectos
mediante BIM, AWP y Tecnologia Digital

Experiencia de Echeverria Izquierdo en la implementacion de la Metodologia AWP

Expositor:
Andrés Tapia da Silva
Ingeniero Civil
Gestor AWP BIM

o

03 Solutions

AWP xChange 2026

22y 23 de Abril 2026 | Santiago, Chile




Presentacion:

Andrés Tapia da Silva
Gestor AWP BIM EIMISA

Gestor BIM AWP en Echeverria Izquierdo Montajes Industriales (EIMISA),
con 5 afnos de experiencia y participacion en 19 proyectos relacionados a
BIM desarrollados en Chile y Pert,

He participado en proyectos desde la etapa de Ingenieria, propuesta,
constructibilidad y ejecucion, liderando la implementacion de BIM y
AWP como herramientas clave para la planificacion, el control y la
productividad. Ha sido impulsor de la fotogrametria y de nuevas
soluciones digitales dentro de la empresa, ademds de coordinar equipos
multidisciplinarios que dan soporte técnico y operativo en terreno,
asegurando una aplicacion efectiva de la metodologia BIM/AWP y una
mejora continua en los resultados de los proyectos.
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Equipo Constructibilidad

BIM Operacion BIM Propuesta BIM EPC

ENAP, Aconcagua Michilla, AMSA
Andrés Tapiu da Silva CODELCO, Andina EPV1, AMSA
Gestor AWP BlM ElMlSA Collahuasi, Ujina
Transelec, Monte Mina
Gestor BIM AWP en Echeverria Izquierdo Montajes Industriales (EIMISA), Transelec, Ana Maria
con 5 afnos de experiencia y participacion en 19 proyectos relacionados a Southern, Cuajone

BIM desarrollados en Chile y Pert,

Southern, Cuajone
He participado en proyectos desde la etapa de Ingenieria, propuesta,
constructibilidad y ejecucion, liderando la implementacion de BIM y
AWP como herramientas clave para la planificacion, el control y la

productividad. Ha sido impulsor de la fotogrametria y de nuevas
Proyectos con Proyectos con

soluciones digitales dentro de la empresa, ademéas de coordinar equipos Profesionales

multidisciplinarios que dan soporte técnico y operativo en terreno,

asegurando una aplicacion efectiva de la metodologia BIM/AWP y una B I M AWP B I M
mejora continua en los resultados de los proyectos.
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Temas a abordar
Del Diseno a la Ejecucion

Transformacion Digital

y Gestion del cambio

Desafios actuales de la
implementacion AWP BIM
respecto a la transformacion
digital y Gestion del cambio

Desarrollo de la

Ingenieria y Requisiciones _

Gestion de la informacion en
etapas previas a la construccion,
importancia de esta etapa en la
transferencia de informacion

Etapa de
Construccion WFP

Principales desafios de la
implementacion del WFP

Recomendaciones y
Lecciones aprendidas

Ejemplos de procesos que
ya funcionan teniendo ya
beneficios
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Actualidad
Proyectos Industriales

Hoy los proyectos estan cruzados por informacion, datos, plataformas
y sistemas, a una escalay velocidad que no existian antes

MdAs actores

involucrados

Datos viajan en el tiempo

Proyectos mas

. Disefio  Construccién Entregs
desafiantes e et

G

Proyectos mas

7 desafiantes




' ECHEVERRIA
IZQUIERDO

Montaijes Industriales

T[apsformacién
Digital

A
) f &
oA

VN

|

1
N
T
) T

2
i

£

X{J

N,

-~

3

7 ~
O - g
Clﬁ L *
O @
2 399 -
B o

a4

i

A
o ]
TECNOLOGIA




' ECHEVERRIA
IZQUIERDO

Montajes Industriales




CHANCADO PRIMARIO

Reduccion inicial de tamaro del material extraido. Su
objetivo es obtener un tamafo adecuado para el
transporte y las etapas posteriores del proceso, sin requerir
control fino de tamafio.

CLASIFICACION

El material que cumple con la granulometria requerida
continta por el flujo principal, mientras que el material
sobredimensionado es desviado al circuito de pebbles

STOCKPILE (ACOPIO)

Acumulacién temporal de material con

granulometria controlada. El stockpile actia como ELECTROWINNING (EW)
buffer operativo para asegurar continuidad y

estabilidad del proceso aguas abajo
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Proceso electroquimico mediante el cual se

CHANCADOR DE PEBBLES

Reduccién secundaria del material
sobredimensionado (pebbles). Esta etapa corrige
el tamafo del material que no cumple
especificacion, permitiendo su reincorporacion
controlada al flujo principal del proceso

recupera el metal disuelto, obteniendo un
producto metdlico de alta pureza.

SEPARACION [ FLOTACION

Etapa de concentracion en la cual se separan los
minerales de interés del material estéril, de
acuerdo con sus propiedades fisico-quimicas.

Gestion de la Informacion
comosefraduceeneldiaadia
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La informacién se agrupa por dreas de trabajo LICITACION (CWP -EWP-PWP)

(cwas). Se estructura el alcance y se da forma al -

proyecto, aunque la informacién adn no esté La informacién madura en paquetes de trabajo

completamente validada ni lista para ejecutar. (Ccwps). Aqui se coordina entre disciplinas, se

validan restricciones y se consolida informacion
confiable antes de avanzar.

EJECUCION Y VALOR

La informacién correcta llega al terreno en el
momento adecuado. Se ejecuta el trabajo y se
genera valor real, incorporando retroalimentacion
para mejorar el sistema en el tiempo.

NACIMIENTO DE DATOS

El proyecto inicia con una gran cantidad de datos
provenientes de madltiples fuentes. En esta etapa
la informacién es abundante pero desordenada,
sin estructura ni valor directo para la ejecucion.

PAQUETIZACION DE LA INFORMACION

Los datos se ordenan y clasifican segdn su tipo,
propésito y etapa del proyecto. Solo la
informacién relevante continda en el flujo; lo
demads se desvia para revision y correccion.

FORMACION DE IWPS

A partir de CWPs validados se generan IWPs. La
informacioén ya es clara, completa y ejecutable,
permitiendo planificar y construir sin
reinterpretaciones ni improvisacion.
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ADVANCED WORK PACKAGING
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Planta de Fabricacion de Informacion

PLANTAS DE PRODUCCION

PROCESOS

PERSONAS

TECNOLOGIA

Procesos
estandarizados
continuo y controlado.
El material no avanza si
no cumple condicion.

/N
& /K 8 +  Roles claramente

definidos
LA Decisiones basadas en
Dﬂ[l datos.

A - Sistemas integrados
Automatizacion del
@ control trazabilidad
O completa del flujo.

Flujo estructurado de
informacién.

La informacién no
avanza si no esta lista.

* Roles claros en gestion
de informacioén.

+ Trabajo colaborativo
sobre la misma “fuente
de verdad”.

23

M +  BIM como contenedor
de contexto. AWP como
estructurador del

trabajo.
AWP Datos conectados
& + Tecnologia habilitando

el proceso.

Procesos
dependientes de cada
proyecto o persona.

La informacién avanza
aunque no esté lista.

Equipos trabajando en

[&] [8] silos.
+ Las personas
compensan las fallas
@ & del sistema.

+ Excel, planillas sueltas,
% %} correos. Herramientas
=1 no conectadas entre si.
@ @ Mucho traspaso
manual de
informacion.
X ?0 Digitalizacién sin
integracion.

/
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ADVANCED WORK PACKAGING

ObjetIVO

Nivel 4 Inteligencia de Negocios
toma de decisiones predictiva y prescriptiva

Nivel 3 Datos Integrados
integracion de datos entre proyectos

Base de datos g
histérica

Costos y
produccion

Nivel 2 Base de informacion
comun habilitada por la
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Esquemas metodologia BIM
informacin la organizacion habla el mismo
estructuraao . qe
Clasificaciones ‘ I d loma
compartidas e
. P . L 4
chcea . - = ' desinusios - Nivel 1 Fragmentacion
— = 5
aislados HOJa_sdecalcqu > \D:ms Piejectoslin manuales OperatIVa
gispersds Hojas clie clalculo s 2 ensilos %r::::ﬁss poca claridad, caos
RPN ;.. s integrados operativo, ambiente reactivo

desvinculados
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ADVANCED WORK PACKAGING

MESA MINERA CChC

DESCRIPGION AJUSTADA
RESULTADO TO1

DESCRIPCION sogin T02 (FEL 3)

*

[26-aug|2-5ep [5-5ep |16 sep |23-sep [30-50p | 07-10 M-oet| 21-oct| 28-oet| 4-nov| N-nov| 18-nov| 25-nov|2-pec |9-Dec
$08  [s09 [s10 [sm  [s12  [s13  [s14 [s1s  |s16

ETAPAS

= general y con la
Reunién inicial

Reuniones de coordinacién general

Kick off proyecto . _
01 Talleres de y de 07 Codelco Caw todam ©F Stopos Sl oo e wido ol ’
Desarrollo material talleres

taller | Revision anexo 7 - forms sugerencias
i empresa

Tarea 2 pre taller 1 Forms pregunta conceptos, usos y roles

Talleres |

Tarea 2 pre taller 2

Talleres 2

Forms pregunta conceptos, usos y roles

Talleres 3 _

Matriz de comentarios y sugerencia

Informe de i

02 Anexe 07

Sesiones de revisién con contraparte.
Sesién de cierre comentarios Anexo 07 Cx ]

*
Taller 01 Taller 02 Taller 03 . 10 diciembre

+ 18 diciembre

Homologacion Vinculacién BIM/AWP Parametros y datos DIO TALA

RESULTADO VALIDAR

DESCRIPCION A7 ENGUESTA RESULTADO

BIM (Building Information Modeing) es une Metadologia que utiize ‘

modeios digitoles tridimens turado para
anificar, disefor, CoNstruir | operar proyectos de infroestructura. &n

ntexto de AWP, BIM octio aomo uno herramiento ckave para

canectar visuoimenta I planificacion del proyect

fisioa en terrenc

JinG @ nformacion sstn

con su sjecucidn

Ambisnte de coloboracion en los distin
fos octivos. fate debe permitic que los actores del proyecto occedon o
1o informacién para realizor eus diferentes funciones y puede sor
implementado de diferentes moneras segin el nivel de modurez del
Soficitante y ol Provesdor Adjudicodo

tas etopas del ciclo de vida de ‘

Metodologia qua proparciona un enfoque organizodo, Sstructwodo i
Work Paokaging ,......obie poro plonificor todos los etopas del oio
to [

(Awp) pro ruction Incluetry Institute, 2023)




ADVANCED WORK PACKAGING

MESA MINERA CChC

3 o ®
ANEXO 7

REQUISITOS BIM Y AWP PARA BASES TECNICAS CODELCO
FASE PREINVERSIONAL VICEPRESIDENCIA
NDICAR EL NOMBRE DEL CO . DF PROVECTOS

Sistema de Gestion de Proyectos
Anexo 7 - Requisitos BIM y AWP para Bases
Técnicas Fase Pre Inversional

INDICAR EL NOMBRE DEL CONTRATO

Elaborado por: | Area de conocimiento

Nombre Apellido1 Apellido2 Area XXXX

Nombre Apellido1 Apellido2 Area XXXX

Validado por: Area de conocimiento

Nombre Apellido1 Apellido2 Areas de conocimiento con responsabilidades en el proceso
Nombre Apellido1 Apellido2 Areas de conocimiento con responsabilidades en el proceso

Centro de Excelencia

Aprobacién Técnica:

Vicepresidencia, Gerencia o

Nombre Apellido1 Apellido2 Direccién

Aprobacion Normativa: Centro de Excelencia

Representante de la Gerencia
Nombre Apellido1 Apellido2 de Estandares y Control de
Proyectos

GERENCIA DE INGENIERIA Y CONSTRUCCION

PAGINA: 1 de 65

Fase Pre Inversional

FEL 2A FEL 2B FEL 3

DESCRIPCION AJUSTADA Prefoctibilidod il Prefoctibilidod Factibildad
eovomems e S S et “

Metodoogho Gue Proporiono un erfogue

rgonizode. eetracturado y ejecutabie pare
porificar todan 8 etopos del e de o ol
(€

RESULTADO VALIDAR
ENGUESTA RESULTADO

BIM (Building tion Modeing) es una gics que utilzo ‘
modeios digitoles snsionales e info structurada para

plonificor, disefor, Construir | Operar proyectos de infroestructura. &n

@l contexto de AWP, BIM 0otio Gomo UG herramiento clave para

canectar visuoiments Io planificacitn del proyscto con su sjecucién
fisioa en terrenc

Ambiente de colaboracion en los distintas etapas del clclo de vida de
fos octivos. fate clete permitic que los actores del proyecto ccoedon o
1o informacién para realizor eus diferentes funciones y puede sor
implementado de diferentes moneras segin el nivel de modurez del

Soficitante y el Provesdor Adj

TOPICO DESCRIPGION A7

Metodologia que proparciona un enfoque organizoda, Sstructrodo i
Advanced Work Packoging ,.......cbie poro plonificor todos ks stopas del ciclo de vido del

(AwP) proyecto (Construction Induetry Institute, 2023)
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ADVANCED WORK PACKAGING

Cronograma integracion AWP BIM

CONSTRUCTION WORK AREA CONSTRUCTION WORK PACKAGES WFP STRATEGY INSTALLATION READY

. . * ¢

INICIO INGENIERIA TEMPRANA INGENIERIA DE DETALLE CONSTRUCCION (POC) ENTREGA

DIGITAL TWIN

INITIAL ASSETS 3D COORDINATION LOD HIGH DEF
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Integracion AWP Y BIM etapa Ingenieria
¢

CONSTRUCTION WORK AREA CONSTRUCTION WORK PACKAGES ’

INGENIERIA DE DETALLE

Definicién de Sistemas.
Sistemas conversando con CWP

*+ Poc3
+ Seguimiento de PWP

+ Definiciébn temprana de CWA.
+ Estrategia AWP.

+ Ingenieria Iégica constructiva.
« Primer contexto BIM.
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Integracion AWP Y BIM etapa Ingenieria
¢

*

CONSTRUCTION WORK AREA

INGENIERIA TEMPRANA

Estrategia
Sistematizacion PEM

Q[W)/]] Ejecucion PoC #1

£-8-8.

Programa Maestro
e00v
cooo por CWAy Capex
=== A conatributo

Modelo BIM con
atributo CWA

e

9
T

S

o PES/PEP

* =|| Paquetizado
Se—

S

A

Ejecucion PoC #2

@ Rutas

PoP/PoE/PoCSu

Programa Maestro / Capex

-, -
T
ooov
cooo
OOOF

con paquetizacion completa
(CWA/CWP/EWP/SWP/PWP)

Modelo BIM con
atributos AWP

y HE

P Plan de Ejecucion
X = con estrategia
- integrada AWP

CONSTRUCTION WORK PACKAGES

INGENIERIA DE DETALLE

¢

Bases técnicas
paquetizadas +
Anexos con Planes

La informacioén se paquetiza y
se prepara ser entregada a la
empresa contratista

éSe entrega la informacién
AWP en etapa de licitacién?

éMe exigen que mi
programa este por CWP?

¢El ltemizado conversa
con los CWP o PWP?

¢la ingenieria viene bien
paquetizada por EWP ?

¢Se me entrega
informacién de loa SWP?

\

J

/
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etapa de licitacién? ] ‘ TN Ay,

¢Me exigen que mi programa este
por CWP?

SN AN
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A

ZEl ltemizado conversa con los
CWP o PWP?

"\ "“)\“""N

e
éla ingenieria viene bien
paquetizada por EWP ?

¢Se me entrega informacién de
loa SWP?
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ocumentacion AWP Clientes -

ESCONDIDA
Ausenco

[P S— / "
Anexo 7 - Requisitos BIM y AWP para Bases | COLLAHUAS! § ERA BANTO DOMGD
Toenicas S PrOYECTO e spaze

Serviclo de Inganieria

Ingenieria SPS Escondida Nuavo Truckshop - ENTS.

‘Compania Minera Dons s de Collahuasi 5.C.M.
s
'CONTRATO MARCO SERVICIOS DE INGENIERIA

PROYEGTO SANTO G0MINGS

INGENIERA WTERM PLANTA
‘CONCENTRADDRA

PAOCEDMENTO MPLEMENTACION METOLOLGGIA AHP

MSDLSDA7-0000-CN-PRO-1001T

333- PRC23084:000-50-PR.3001

26610.223.GTP.GCX-31001

N G Clionte: ENTS-0000-EN.PRC-21602

Documentacién Documentacion Documentacion Documentacion o Documentacion

Codelco : BHP Collahuasi Sierra Gorda r Sierra Gorda
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pa Licitacion
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PLAN DE EJECUCION

Nueva Sala Eléctrica del Conveyor 10

Hermetizacion y Sistema de Colectores de Polvo.
L4
& L
INTRUCTIVO PLAN DE MOVILIZACION Y ARRANQUE DE
PROYECTOS
P e P
—
PO Pa— L
\,mlm s 1 - lmml F—
| L AFROBADO PR
: L J | — s
o .
‘=_hw.
[ ot i | romemes | - — -

—
Fura g
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Documentacion
Segln

ISO19650

/
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Flujo de Informacion

° . 4 CLIENT / CONTROL o .
PRESUSUESTD

" PLéiU :

SmartPlant

CONTRACTOR / DYNAMIC - <« BIM / STATIC

. . . . .

OFICINA TECNICA

1 _
) AV=VA
.
+ * * - .
ﬂ Revit
L ] Y \ /\
N/ . . " : + . .
. CALTOAD ” / }
[ MicroStation
[ = CONNECT Edition
==
>
/’/ ) N N
$ CONUERGENCE 8
\ = \\‘ L 4 - T :
. N & Tekla
L
TERRENO
‘e
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Proceso Codelco

CODELCO

Este documento es parte de la documentaciéon base de la implementacion AWP en Codelco,

conformada por:

Guia Implementacion AWP

Guia Workface Planning (AWP-BIM)

Guia Implementacién del POC (AWP-BIM)
Guia Implementacion EWP (AWP-BIM)
Guia Implementacion PWP (AWP-BIM)
Guia Planificacion y Control AWP

Guia BMP del AWP

VVVVVVY

N° SGP-01GDP-GUIGS-00011
Este Documento

N° SGP-01GDP-GUIGS-00006
N° SGP-01GDP-GUIGS-00007
N° SGP-01GDP-GUIGS-00008
N° SGP-01GDP-GUIGS-00009
N° SGP-01GDP-GUIGS-00010

SGP-01GDP-GUIGS-00003
GUIA

/ T SISTEMA DE GESTION DE PROYECTOS

ek WORKFACE PLANNING (AWP - BIM)

Elaborado por:

®

CODELCO

VICEPRESIDENCIA
DE PROYECTOS

Area de conocimiento

Alejandro Morales

Verum Partners - Consultor AWP

Alejandro Coppo S.

Excelencia en Proyectos

Validado por: Area de conocimiento
Jorge Vega V. Excelencia en Proyectos
Eduardo Agurto S. Excelencia en Proyectos

Felipe Sanzana O.

Control de Proyectos

Pablo Lobos G.

Adquisiciones y Contratos

Rodrigo Bascufan B.

Aprobacion Técnica:

Nancy Perez O

Cartera de Proyectos Teniente

Centro de Excelencia

Gerencia de Excelencia en
Proyectos

Centro de Excelencia

Firma

Firma Digital

Firma

Aprobacion Normativa:

Nelson Borquez A.

Verificado y Firmado por  GUIA - WORKFACE PLANNING

ACEPTA ™

Los certificados de Acepta cumplen con los

Representante de la Gerencia
de Estandares y Control de
Proyectos

CODELCO_VP_GASP
000-025F-1C1A-FMA2

Firma Digital

(19 paginas)

de visualizacién, no afectando ello en el cas:

idez de la firma

10309570-0 PEREZ OJEDA, NANCY IVONNE

Firmante:
Institucion - Rol:

Fecha de Firma:

CODELCO VP GASP - ADMIN CODELCO
2022-11-03 19:44:41.796879

Firmante:
Institucion - Rol:
Fecha de Firma:

Firma Simple Auditoria Autentia:
Validado con Pin Operador:

Firma Simple Auditoria Autentia: NONE-N4HP-9J3S-LB1P
Validado con Pin Operador: 10309570-0
141372114 BORQUEZ ALCANTARA, NELSON EDUARDO

CODELCO VP GASP - CODELCO VP
2022-11-04 11:29:44.61753
NONE-N3HP-BSFR-DPE6

141372114

REV: 0

VIGENCIA: 04/11/2022 PAGINA: 1 de 18

Uso La impresion o almacenamiento de este documento se considera una COPIA NO CONTROLADA; su version vigente esta disponible
INTERNQ en la Biblioteca SGP. Se prohibe su reproduccion y exhibicion, sin el consentimiento de CODELCO Chile. Todos los derechos
reservados. Si encuentra este documento por favor entregarlo al Asistente del Area. PROPIEDAD DE CODELCO.
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Proceso Codelco

/ ¥
(Il = =N I N T N . . YT N I N . - TN N N N |
/ - - + —— } —— i
// = — » ~ ..
=] EE : TElEs =
P =
P ’ / 1 a ll s % L 4;
MASTER o LT.ﬁ : : : : : RS
KX ’ i N [ —— = \
, ‘ ACTUALIZACION DEL | \
l CRONOGRAMA (3MLA) PULL PLANNING | TRISEMANAL (6WLA)
| : ‘ AWP |
J |
I 1
I i
1 !
i I
\
\ | +
K\ ™ 4 < s
\ == % ‘\_\ w
N -4 - <O <
S "
OBEYA TACTICO (SPRINT ‘ J OBEYA TACTICO
REVIEW) p— 4 ----- i POD (CHECK IN / CHECK OUT) ———— — = il ’ (SPRINT PLANNING)
J —

Figura 1 - Rutinas del Workface Planning.
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Proceso Codelco -
Workface planning (WFP)

CETT——
1 Programa Maestro Base.
(O —
Ce—
O TT—

2 Actualizacién Del Cronograma (3MLA)

3 Pull Planning AWP

«  Programa Maestro converse con la estructura
CWA CWP EWP PWP
4 Trisemanal (3WLA)
« PoC4 (Reflexion etapa temprana)

5 Obeya Tdactico (Planning & Review).

6 POD (Check In / Check Out)
SGP-01GDP-GUIGS-00006 (Guia Elaboracion Camino de la Construccion — PoC).
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Proceso Codelco -

Workface planning (WFP) T

CETT——

1 Programa Maestro Base.
" ——

2 Actualizacién Del Cronograma (3MLA) cE——

3 meses
3 Pull Planning AWP
4 Trisemanal (3WLA) « Esta sesidn prevé garantizar la eliminacion de las

restricciones sistémicas en plazo

. . ) * Una vez levantadas estas restricciones por CWPs, se debe
5 Obeya Tdactico (Plcmnlng & Review). identificar el responsable, fecha limite y otros comentarios,

6 POD (Check In / Check Out)
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Proceso Codelco -
Workface planning (WFP)

V ecueverria
IZQUIERDO

1 Programa Maestro Base.

o
(-]
[
o
a

2 Actualizacién Del Cronograma (3MLA)

3 Pull Planning AWP

« Realizar el quiebre de los CWPs libres de restricciones

4 Trisemanal (3WLA) sistémicas, en IWP's
- Laintencién es crear paquetes de trabajo manejables (IWP's),

« con una duracidon de estos preferiblemente entre 1 a 2

5 Obeya Tdctico (Plonning & Review). semanas y ejecutados por una unica cuadrilla de trabaijo.

Es durante las sesiones de Pull Planning AWP donde los IWP se forman teniendo en cuenta toda la
informacion del CWP, como la secuenciacion constructiva (Path of Construction), rendimientos,

6 POD (Check IN / Check Out) cantidades y dimensiones, maquinas y herramientas, equipo de trabajo, etc. Se elabora la division de
los IWP con sus respectivas actividades, duraciones, HH, Hpndimientos, cantidades y codificacion y se
relacionara con el Cronograma de Construccion.



—_— ADVANCED WORK PACKAGING

Proceso Codelco -
Workface planning (WFP)

1 Programa Maestro Base.

2 Actualizacién Del Cronograma (3MLA)
3 Pull Planning AWP

4 Trisemanal (3WLA)

5 Obeya Tdactico (Planning & Review).

6 POD (Check In / Check Out)
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WK51

WK52

WK53

WK54

« Input para las restricciones pull planing

« Input programa [ bim4d
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Proceso Codelco -
Workface planning (WFP)

1 Programa Maestro Base.

2 Actualizacién Del Cronograma (3MLA)
3 Pull Planning AWP

4 Trisemanal (3WLA)

5 Obeya Tdactico (Planning & Review).

6 POD (Check In / Check Out)
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WK52

WK53

WK54

WK55

Input para las restricciones pull planing

Input programa [ bim4d



ADVANCED WORK PACKAGING

Proceso Codelco -
Workface planning (WFP)

1 Programa Maestro Base.

2 Actualizacién Del Cronograma (3MLA)
3 Pull Planning AWP

4 Trisemanal (3WLA)

5 Obeya Tactico (Planning & Review).

6 POD (Check In / Check Out)
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Planificacion por

cuadrillas
ﬂ‘ﬁ ﬂ‘ﬁ ﬂ‘ﬁ
Programacion Programacién Programacién
Semanal Civil Semanal Semanal
Estructura Mecdnico

Revision por
cuadrillas
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Proceso Codelco -
Workface planning (WFP)

1 Programa Maestro Base.

2 Actualizacién Del Cronograma (3MLA)
3 Pull Planning AWP

4 Trisemanal (3WLA)

5 Obeya Tdactico (Planning & Review).

6 POD (Check In [ Check Out)
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| Aplicaciones en Modelo + Nube de puntos




' ECHEVERRIA /

IZQUIERDO

Montajes Industriales

' Aplicaciones en Maniobras de Izaje

13/11/23 21/12/23 13/05/24 20/12/24 28/01/25
® o ® o o—
Estudio de Inicio de Deteccion de Liberacion de Montaje
propuestas proyecto interferencias interferencias [[ P
Adjudicacion
i
Rigging Plan
\)

T

Trabajo en Terreno

\)

o,

Simulacién BIM

=

Simulacién BIM
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PASO1.3: PASO 1.4:

¥ sspmen

PASO 11/1.2:

¥ s

PASOI:
ACTIVIDADES PREVIAS

PASADA PIPERACK

PLANCHAS

RELLENOS

1) manos

sedToncamanss l 12) eenos cauwo ]

===

Plancha | Cantidad
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]

DEFINICIONES PENDIENTES

DEFINICIONES PENDIENTES
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¥ wpmmm

PASO 1.5
POSICIONAMIENTO GRUA DE APOYO

MADO RETICULADO
S [ g
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Aplicaciones en Maniobras de Izaje
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PASO 1: izauiERDo

ACTIVIDADES PREVIAS ;?i
1.5) POSICIONAMIENTO 1.1) RELLENOS 1.2) RELLENOS CAMINO "‘

[ LA ERRADAPIPPACK J l ‘GRUA DEAPOYO J [ SECTOR CAMARAS ] [ GRUALRIZ00 ’g

P o

1.6) PREARMADO RETICULADO

V' ecuevermia
IZQUIERDO

PASO 1.4

BAJADA CABALLETE

ALTURA PIPERACK

soms 3 :{i’ﬁl

DEFINICIONES PENDIENTES

+ ASEGURAR DIMENSIONES PARA QUE LA GRUA PASE
(TOPOGRAFIA)
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 Aplicaciones en Simulaciones
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| Aplicaciones en Control de Obra

V ecuevenmia
ZQUIERDO
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Aplicaciones en Reuniones colaborativas
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ADVANCED WORK PACKAGING

ObjetIVO

Nivel 4 Inteligencia de Negocios
toma de decisiones predictiva y prescriptiva

Nivel 3 Datos Integrados
integracion de datos entre proyectos

Base de datos ..
historica

Costos y
produccion

Nivel 2 Base de informacion
comun habilitada por la
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Esquemas metodologia BIM
allneados . S .
informacion la organizacion habla el mismo
estructuraao .1
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e IS NJ L W S
Falta de D Proyect A .z
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. .
e Hojas de caIcqu X Datos POYeCtos con Eggr 0peratlva
fispersas Holascliecialculo S=" ensilos  haneaies poca claridad, caos
RPN ;... integrados operativo, ambiente reactivo

desvinculados



' ECHEVERRIA
IZQUIERDO

Montajes Industriales

Del Diseno a la Ejecucion:
Transformando la Gestion de Proyectos
mediante BIM, AWP y Tecnologia Digital

Experiencia de Echeverria Izquierdo en la implementacion de la Metodologia AWP

Expositor:
Andrés Tapia da Silva
Ingeniero Civil
Gestor AWP BIM

o

03 Solutions

AWP xChange 2026

22y 23 de Abril 2026 | Santiago, Chile
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